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Prohlaseni o vlastnostech/Declaration of Conformity

Dle/According to:
Smérnice 2006/95/ES, platna od 16.1.2007
Smérnice 2004/108/ES, platna od 20.7.2007
RoHS smérnice 2011/65/ES, platna od 2.1.2013

1. Typ zafizeni /Type of Equipment/:

Plazmova fezacka /Plasma cutting machine/
2. Typové oznaceni /Type Designation etc./

PANTERMAX® CUT50LED®, ID: PMCUT50LED, od sériového cisla: 20231220001
3. Znacka neb ochrannd zndmka /Brand name or trade mark./: PANTERMAX®

4. Vyrobce nebo jeho autorizovany zastupce v EEA. /Manufacturer or his authorised representative established
within the EEA./:

SVARMETAL s.r.0.
Frydecka 819/44, 739 32 Vratimov, CZECH REPUBLIC, ID: 26850036, VAT: CZ26850036

5. Harmonizované normy /Harmonised standard/:

EN60974-1, Svarovani. Bezpecnostni pozadavky pro zafizeni k obloukovému svafovani. Cast 1:
Zdroje svafovaciho proudu

EN60974-10, Zafizeni pro obloukové svafovani - Cast 10: Pozadavky na elektromagnetickou
kompatibilitu (EMC)

Dalsi informace: Omezené pouzivani, zafizeni tfidy A, pro pouziti s oblastech jinych neZ obytnych.
Additional information: Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

Vlastnosti vySe uvedeného vyrobku jsou ve shodé se souborem deklarovanych vlastnosti. Toto prohlaseni
o vlastnostech se v souladu s nafizenim (EU) €. 305/2011 vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce uvedeného
vyse.

The performance of the product identified above is in conformity with the set of declared performance/s. This
declaration of performance is issued, in accordance with Regulation (EU) No 305/2011, under the sole
responsibility of the manufacturer identified above.

Podepsano za vyrobce a jeho jménem:
Signed for and on behalf of the manufacturer by

[jméno/name] Tomas KALINA

V [misto]/At [place] Plzen SVARMETAL

Dne [datum vydani]/on [date of issue] 20.11.2023  Skofnice oBORKA - PLZER
[podpis]/[signature] EE:;E: mﬁ:’: 1777

DIE: CZ26850036 . mail; kelina e o
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A\

DULEZITA UPOZORNENI
Pouze osoba splnujici kvalifikaci danou zakonem a kvalifikaci je opravnéna opravovat zdroj.

Pfripojeni do napadjeci sité:

- pred pfipojenim svarecky do napajeci sité se ujistéte, Ze hodnota napéti a frekvence napajeni
v siti odpovida napéti na vyrobnim Stitku pfistroje a Ze je hlavni vypinac svarecky v pozici ,,0“.
- pro pfipojeni do el. sité pouZivejte pouze originalni vidlici zdroje.

- jakékoli prodlouZeni kabelu vedeni musi mit odpovidajici priifez kabelu a zasadné ne s
mensim primérem, nez je origindlni kabel dodavany s pfistrojem.

- pfi provozovani zdroje na vyssi fezaci proudy muize odbér zdroje ze sité prekra¢ovat hodnotu
16A. V tom pfipadé je nutné pfivodni vidlici vyménit za pridmyslovou vidlici, kterd odpovida
jisténi 25A! Tomuto jisténi musi soucasné odpovidat provedeni a jiSténi elektrického rozvodu.
- dalS$imi zpusoby pfipojeni je provedeni pevného pfipojeni k samostatnému vedeni (toto
vedeni musi byt jiSténo jisticem nebo pojistkou max. 25A) nebo pfipojeni zdroje na tfifazovou
sit 3x400/230V TN-C-S (TN-S). V pripadé pfipojeni k trifazové siti musi byt pouZzita péti-kolikova
vidlice 32 A. Fazovy vodic-Cerny (hnédy) pripojit ve vidlici k jedné ze svorek oznacenych (L1, L2
nebo L3). Nulovaci vodi¢ modry pfipojit ve vidlici ke svorce oznacené (N) a zelenoZluty
ochranny vodic ptipojit ke svorce oznacené (Pe). Takto upraveny ptivodni kabel zdroje je
mozné pripojit do tfifazové zasuvky, ktera musi byt jiSténa jisticem nebo pojistkou max. 25A.

POZOR!

Nesmi dojit k pfipojeni zdroje na sdruzené napéti tj. napéti mezi dvéma fazemi! V takovém
pfipadé hrozi poSkozeni zdroje.

Tyto Upravy mlze provadét pouze opravnéna osoba s elektrotechnickou kvalifikaci.

Neni povolena Zzadna modifikace fezaciho zdroje, nez doporucena vyrobcem!

os

Pfed otevienim krytu zdroje — vidy odpojit ze sité!

Kazdych 6 mésicl oteviete zdroj a jemné ho vyfoukejte stlacenym vzduchem.
POZOR, NEPOUZIVEJTE STLACENY VZDUCH O PRILIS VYSOKEM TLAKU, ABY NEDOSLO
K MECHANICKEMU POSKOZENI{ ELEKTROSOUCASTEK.

Spole¢nost Svarmetal s.r.o., Vdm muzZe poskytnout veskeré ochranné prostifedky pro
svarecské prace a pfidavna zafizeni.

Toto zafizeni je navrzeno a zkouseno v souladu s mezinarodnimi a evropskymi standardy EN
60974-1, EN 60974-10 (viz. prohlaseni o vlastnostech). Servisni jednotka, ktera provedla
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servisni zakrok nebo opravu, ma za povinnost zajistit, aby vyrobek stale vyhovoval
uvedenym normam a standardim.

Nahradni dily si mozno objednat u nejblizsiho prodejce firmy SVARMETAL s.r.o.

V souladu s 2002/96/ES o likvidaci elektrickych a elektronickych zafizeni se musi elektrické
zarizeni, které dosahlo konce Zivotnosti, zlikvidovat v recyklacnim zafizeni. Jako osoba
zodpovédna za zafizeni mate povinnost informovat se o schvalenych sbérnych mistech.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice

Stranka 4 z 18 +420 607 177 171



CUT 50LED® - Navod k pouzivani

ver.l.
Obsah
L. BEZPECNOST ..ueeceeeeeeeictetcteeteseesesete st sssssesse s s ssessess e s s e se b esssseese s essasssassesbessasessessassassssassessassassesnasensan 6
2. TECHNICKE PARAMETRY ..cuveieeieeiesieeeessesssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssssssssssssssssssssssesssesssesssasssesssens 8
2.1. OBECNY POPIS vvvvtvvereeerreeeeeeeeeeeeeeeeeeseersesssesessssessessesssssesssseesssersseseressssrersrererererererersrerererereesrererererererssesereren 8
2.2. PARAMETRY .iitieiiiiiieeettee ettt e e ttee e e et e e ettt e e s eaa e e e aaa e tataeessaneaassnnesannnesssansessnnseesnnneessnnsessnnserssnneessnneesnnnn 8
2.3. ZATEZOVATEL 1vvvuvuuuvusssusssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssne 9
2.4. ZPUSOB PRIPOJENT HORAKU 1vvvvvvvvvvvseussssssssssssssssssssssssssssssssssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssene 10
2.4.1. [ VA |/ TS 10
3. OBSLUHA .......oeeccccccrrrersssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssnnnsnsnnnnnnnnns 11
3.1. O Y (VLo 7. Y: 174 = | PNt 11
3.2. OVLADACT PANEL ..evvvevererreeeeeeeeeeerreeeeeeeerereeessesesreseessereresersssssserererererersserererererererererersresererererererererersrerereeen 12
3.2.1. PLAZMA OVLADACI PANEL (CUT) 1eiiiiieeeiiee e eeitee e e sttt eeeite e e s tvee e e ita e e eeataaeesnaaeeeeataeesensaaessnssessenssneesansenns 12
3.3. {11101 N (PNt 13
3.4, PROVOZNI PROSTREDI. .. .uvvveeeeeeeieeiireeeeeeeeesiiutaeeeeseeesaistaseesseeesaasssasesaessassssssseesesesasssssseesssesassssseesesesenssnsees 13
B, UDRZBA .....coeeveeeniereeresressesessssessessessessssessessessesessessessessssessessessessssessessessesessessessessesessessessesessessessensesesenes 15
5. ZAVADY A MOZNOSTI OPRAVY ....cccuiriererrereesiiessessessessesessessessessesessessessessssessessessessssessessessssessessessessssanses 16
6. KUSOVNIK...eereererresrerieressessesseseesessessessesessessessessesessessessessssessessessesessessessessssessassessesessessessessesessessensessssansen 17
T. ZARUCNI LIST cuueueeieieresrestesiisessessessesnesessessessessssessessessessssessessessessssessessessssessessessesessessessessssesessensessssansen 18

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice i
+420 607 177 171 Stranka 52z 18




CUT 50LED® — Navod k pouzivani
ver.l.

1. BEZPECNOST

A Upozornéni! Pfedtim neZ zaCnete pouZivat zafizeni, si pozorné prectéte navod k pouziti.
Uschovejte ho na misté, kde ho budete mit vidy po ruce. ZvySenou pozornost vénujte casti
Bezpecnost!, kde naleznete dtilezité informace pro bezpecné pouzivani zafizeni. Kontaktujte svého
obchodniho zastupce, v pfipadé, Ze nebudete rozumét instrukcim v manualu.

A Je velmi diilezité, aby kaZdy, kdo pracuje s timto zafizenim, dodrZoval veskera bezpecnostni
opatieni, které vyplyvaji z BOZP na pracovisti a zdroven z tohoto manualu. Instalaci, ddrzbu a
jakékoliv opravy tohoto zafizeni smi provadét jenom profesionalné vyskoleni pracovnici. Nespravna
obsluha, nebo manipulace se zafizenim miZe mit za nasledek poskozeni, ktera mohou vést ke
zranénim. Zatizeni smi pouZivat pouze osoby, které maji zkusenosti se svarovanim, fezanim, nebo
s jinym pfislusnym pouzitim zafizeni. Praci na vysokonapétovém zafizeni smi provadét pouze
kvalifikovany elektrikaf. Udribu zafizeni lze provadét jediné v pripadé, Ze je zafizeni mimo provoz.

Pfed pouzivanim zafizeni je nutné:
Seznamit se s timto ndvodem k poufziti,
Seznamit se s obsluhou zaftizeni,

>
>
> Seznamit se s umisténim viech nouzovych, nebo daleZitych vypinacd,
> Pochopit, jak zafizeni funguje,

>

Seznamit se s bezpecnostnimi opatfenimi na pracovisti a pozadavky pro bezpecnou praci se
zafizenim,

> Zajistit, aby pFi spusténi zafizeni nebyly v okoli Zzadné neopriavnéné osoby, které nejsou
seznameny s bezpecnostnimi opatfenimi,

» Zajistit vhodné pracovisté pro préci se zafizenim a prostor bez privanu. Na pracovisti musi byt
dostupny vhodny hasici pfistroj,

» Mit ptipravené ochranné prostfedky: ochranné bryle, ochranné rukavice a nehoflavy odév.

A VYSTRAHA!

Nasledujicim signalim a slovnim vysvétlenim prosim vénujte zvySenou pozornost. Chrani Vas i Vase
okoli.

—u
L]

A ’ ; ELEKTRICKY PROUD MUZE zZPUSOBIT SMRT

> Nedotykejte se elektrickych dill pod napétim

> Nedotykejte se elektrod nechranénym povrchem téla, vihkymi, poskozenymi (pfetrzenymi)
rukavicemi, nebo vihkym odévem.

> Pracovisté musi byt suché, zatizeni nelze pouzivat v mokrém prostredi.

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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» Zafizeni instalujte a uzemnéte v souladu s pfislusnymi normami.
> lzolujte se od zemé a fezaného predmétu.

> Dbejte na bezpecné pracovni prostfedni a pracovni polohu.

A4

> Rezadni maze produkovat vypary, které mohou byt nebezpecné Vasemu zdravi, a proto dbejte
na dostatecény privod ¢erstvého vzduchu, kvalitni odsavani a /nebo ventilaci.

VYPARY A PLYNY MOHOU BYT NEBEZPECNE

bl

A:i/ OBLOUKOVE ZARENi MUZE zPUSOBIT PORANENI OCi A POPALENINY

R

> Pouiivejte spravné ochranné prostiedky jako: ochranny stit, nehoflavy ochranny odév a bryle
s filtra¢nimi skly. Osoby ve Vasi blizkosti chrante vhodnymi stity, nebo clonami.

e
A& JISKRY MOHOU zPUSOBIT POZAR

> liskry pfi fezani, nebo fezani mohou zplsobit pozZar, je proto velmi dlleZité, aby v blizkosti
zafizeni nebyly Zadné hoflavé materialy.

>V pripadé, Ze na pracovisti pouzivate stladeny plyn, dbejte na zvlastni bezpecnostni opateni,
abyste zabranili nebezpecnym situacim.

> Pouzivejte vhodné ochranné prostiedky: nehotlavy ochranny odév, vysoké boty, vhodné kukly
apod.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice i
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2. TECHNICKE PARAMETRY

Tento ndvod k pouZivani je vhodny pro model PANTERMAX® CUT50LED®.

2.1. Obecny popis

PANTERMAX® CUT50LED je mikroprocesorova plazmova plazmova fezacka s PILOT ARC startovani
oblouku s &istym priifezem az 16mm. Rezani nikdy nebylo snazsi, graficky ovladaci panel usnadni
spravné nastaveni Uplné kazdému. Mala, lehka, snadno ovladatelna, ekonomicka a hlavné prakticka.

Vlastnosti:

- IGBT invertorova technologie

- presné 32bitové procesorové fizeni

- graficky panel

- fezani elektricky vodivych materidld

- bezdotykové startovani PILOT ARC

- CUT/GRID fezéni (Kontinualni/Pferusované pro rezani mrizek)
- 21/41

- regulovatelny Dofuk

- zasuvka centralni SK35

- pfipojeni CNC

2.2.Parametry

Sitové napéti ~230V (+/-10%) - (50/60Hz)
Prikon (kW) 7,1
Primarni proud lmax (A) 31
Fazovy proud lzeff (A) 17
Jisténi (jisti¢ motorovy
pomaly, charakteristika 16A
D)
Silovy faktor 0,73
Rozsah fezaciho proudu 20-40
(A)
Max. napéti na prazdno
(y) 290
Ucinnost (%) 77

., 5 30% 40A
Za'tezovatel (40°C, 10 60% 28A
minut) 100% 22A
2T/4T ANO
Dofuk ANO
Startovani oblouku PILOT ARC (bezdotykové)
Horak IPT40 6m

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Tryska pramér (mm) 0,9
Vzduchovy filtr s ANO (TW2000/02)
regulatorem tlaku

CUT/GRID fezani ANO
(Kontinualni/Pferusované)

CNC pfipojeni ANO

Tlak vzduchu (MPa) 0,3-0,45
Pratok vzduchu (I/min) 280

Rez a¥

(kvalitni/maximalni) (mm) 16/25
Trida kryti IP21S
Tfida pouZiti H
Rozméry d x § x v (mm) 415 x 145 x 245
Rozméry balenid x 3§ x v 520 x 225 x 315
(mm)

Hmotnost &ista/hruba ( 6,3

Kg)

Pozn.: ZatéZovatel — vymezuje Cas, béhem kterého lze svafovat, nebo fezat pfi urité zatézi, aniz by doslo
k pretizeni, jako procento desetiminutového intervalu. Tento cyklus plati pro 40°C.

Parametry se méni v zavislosti na provoznim rezimu zafizeni.

60% zatézovatel pri 110A

6 min.svarovani

2.3.Zatézovatel

Pismeno “X” je zkratka pro zatézovatel, ktery je definovan
jako pomér doby, za kterou mulze zdroj
kontinudlné po urcity c¢as (10 minut).
zatézovatelem ,X“ a vystupem fezaciho proudu I

zobrazen na obrazku vpravo.

4 min.chlazeni

pracovat ...
Vztah mezi

"

Graf: vztah mezi
zatéZovatelem a fez.proudem

je

(obecné)

]

liAy
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2.4.Zpusob pripojeni horaku

2.4.1. PLAZMA

- Pfipojte rychlospojku PLAZMA hotaku ke
~230v |/ ll] svorce, jak je zndzornéno na obrazku.

_..-% vVzduchovy - Pfipojte Konektor Zemnici svorky k
] ’i'-'\LO{J / kompresor  zaporné (-) polarité.

'® - Po instalaci redukéniho ventilu pfipojte
7 N vzduchovy kompresor ke vstupu
o stl.vzduchu.
1]
] [ ]
)
Zemnici svorka
Horak e

| Varovani! - Provoz vyZaduje pfivod stlateného
vzduchu, spotiebni material. Toto
prislusenstvi neni standardné soucasti stroje; pro dalsi podrobnosti kontaktujte svého dodavatele.

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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3. OBSLUHA

‘01

3.1. Konstrukce zafizeni

Ovladaci panel

Zasuvka centrdlni SK35
Konektor (-)

PFipojeni plynu PLASMA
Hlavni vypinac

Redukéni ventil
Privodni kabel (~230V)

Njo|us|wINE
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3.2. Ovladaci panel
3.2.1. PLAZMA ovladaci panel (CUT)
1
3
2
Cut [GRID
1. Ovladaci displej 2. Vybér funkci:
Nap&ti (v - Kontrola stl.vzduchu
- Napéti (V) - 2T/4T
- Dofuk (s)
- Rezaci proud (A) 3. Kodér
- Pfepinani 2T/4T - stlaéenim vybér Dofuku (5-15sek.)
- Rezani/Kontrola stl.vzduchu - Stlaceni 2x a otocenim vybér fezaciho modu

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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3.3. Pripojeni

1. Zdroj by mél byt pouzivan pouze v jednofazovém, tfivodi¢ovém systému s patficnym uzemnénim.
2. Zdroj je uzpUsoben pro praci v siti 230V 50Hz a je ochranou pomalymi pojistkami 16A. Zafizeni je
vybaveno kabelem a zastrckou. Pfed pripojenim napajeni se ujistéte, Ze je hlavni vypinac v poloze

VYPNUTO/OFF.

Stroj je vybaven zafizenim pro kompenzaci napajeciho napéti. Kdyz napajeci napéti kolisa mezi +15 %

jmenovitého napéti, stale mize fungovat normalné.

Pokud je stroj pouzivan s dlouhymi kabely, aby se zabranilo poklesu napéti, doporucujeme kabel s
vétsim prifezem (min.2,5mm2). Pokud je kabel pfilis dlouhy, mdzZe to mit velky vliv na zapaleni
oblouku nebo jiny vykon fezaciho systému, napf. vykon zapalovani vysokofrekvencéniho oblouku je

slaby nebo systém funguje abnormalné. Proto jsou doporuceny kabely konfigurované délky.

- Ujistéte se, Ze sani stroje neni zablokované nebo zakryté, aby nedoslo k poruse chladiciho systému.

- Uzemnéte kabely s prirezem ne mensim nez 6 mm2 ke skfini, cestou je spojovaci sSroub v zadni
¢asti napdjeciho zdroje k uzemnovacimu zafizeni nebo se ujistéte, Ze zemnici svorka napdjeci zasuvky

je pevné pfipojena. Pro absolutni bezpecnost Ize pouzit oba zpUsoby.

- Mél by byt dodavan suchy plyn s vhodnym tlakem a pritokem. Pokud vas zdroj vzduchu nesplriuje
vySe uvedené pozZadavky, méli byste zvazit pouZiti jediného kompresoru s dostate¢nym vykonem a

vzduchového dekompresniho filtru, abyste zajistili normalni fungovani stroje.

- Zasunte zastrcku kabelu do zasuvky na panelu a upevnéte ji ve sméru hodinovych rucicek. Na druhé

strané upnéte obrobek zemnici svorkou.

- Podle stupné vstupniho napéti pfipojte napajeci kabel k napajeci skfini pfislusného stupné napéti.

Ujistéte se, Ze nedoslo k chybé a napéti zdroje neprekracuje povoleny rozsah.

- Pfipojte kabel podle spravného schématu, poté muzete provést dalsi kroky.

3.4. Provozni prostredi

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
+420 607 177 171 Stranka 13218




CUT 50LED® — Navod k pouzivani
ver.l.

- Nadmotska vyska je do 1000 metrd,

- Rozsah provoznich teplot: -10° C ~ +40° C,

- Relativni vihkost je pod 80% (20° C), relativni vihkost je pod 50% (40° C),

- Sklon zdroje energie nepresahuje 10°,

- Chrarite zdroj pfed silnym de$tém nebo za horkych podminek pfed pfimym slune¢nim zafenim,

- Obsah prachu, kyseliny, Ziravého plynu v okolnim vzduchu nebo latce nesmi prekrocit bézny standard,
- Pfi fezani dbejte na dostatecné vétrani, Mezi zdrojem a sténou je vzdalenost alespon 30 cm,

- Atmosféricky tlak mezi 860 ~ 1060hPa

Alnstalaci musi vZdy provddét kvalifikovany, vyskoleny pracovnik, Napdjeci zdroj musi byt
umistén tak, aby nic neprekdZelo jeho vstupnim a vystupnim otvoriim chlazeni, a zdrover tak, aby
nedoslo k ucpdni otvorii neZadoucim materidlem, Je dileZité, aby napdjeci zdroj pro Fezani byl
pfipojen ke spravnému sitovému napéti a aby byl chrdnén sprdavnou dimenzovanou pojistkou,
Zdsuvka musi mit ochranné uzemnéni,

A

Chrarite zarizeni pfed destém a pfimym slunecnim zdrenim,

Obsah prachu, kyselin, korozivnich plynii ve vzduchu nesmi pfeséhnout béZnou normu,
Dbejte na dostatecny privod vzduchu béhem rezani,

Pred pouZitim musi byt zafizeni uzemnéno,

V pfipadé, Ze se zafizeni samo z bezpeénostnich diivodi vypne, nespoustéjte opétovné

vrve

zarizeni, pokud nebude odstranéna pri¢ina, MiiZe dojit k poskozeni zdroje,

YV VVYVYVYV
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4. UDRZBA

V ramci kazdodenni Gdrzby udrZujte zdroj v Cistoté, zkontrolujte stav externich ptipojeni a stav vodi¢d
a elektrickych kabel(,

Spotiebni dily pravidelné vyménujte,

Pravidelné Cistéte zdroj uvnitf vyfukovanim stlacenym vzduchem, abyste odstranili prach a kovové
piliny z kontrolnich desek, jakoZ i vodicu a elektrickych pripojeni,

Nejméné jednou za Sest mésicd by méla byt provedena obecnd kontrola a stav elektrickych ptipojeni,
zejména:

- ochrana pred Urazem elektrickym proudem

- stavizolace

- stav bezpecnostni systém

- Uc¢innost chladiciho systému

Na skody zplsobené pouZitim fezaciho zdroje v nevhodnych podminkach a nedodrZenim pokynt

pro udrzbu se nevztahuji zarucni opravy,

Pro co nejlepsi vyuZiti zdroje je kazdodenni kontrola velmi dlleZita, Pfi denni kontrole prosim
zkontrolujte zda je v poradku hotak, vsech typy PCB, plynového pfipojeni atd, Odstrante prach nebo v
pfipadé potfeby vyménite nékteré casti, Pro zachovani funkénosti a vykonu zdroje pouzivejte
originalni dily,

Varovani: Opravu a kontrolu tohoto fezaciho zafizeni v pfipadé poruchy zdroje jsou opravnény
provadét pouze kvalifikovani technici,

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
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5. ZAVADY A MOZNOSTI OPRAVY

Pokud se vyskytne porucha na zafizeni PANTERMAX® CUT50LED®, v nasledujici tabulce je uveden
prehled nejcastéjsich druh( zavad a mozZnosti feseni,

Druh zavady

Ndapravné opatreni

Spatné zapéleni

Zkontrolujte hotak a kabely elektrického uzemnéni

Zkontrolujte hofak a polaritu zemniciho kabelu

Zadny oblouk

Zkontrolujte, zda je zapnuty sitovy vypinac

Zkontrolujte, zda sitové napéti neni pfilis nizké, nebo vysoké, Pokud
je napéti vyssi nebo nizsi nez doporucovana hodnota a zdroj ma
normalni provozni teplotu, rozsviti se indikator,

Zkontrolujte spravnost pfipojeni kabelu fezaciho proudu a zpétného
kabelu,

Zkontrolujte, zda je nastavena spravna hodnota proudu,

Zkontrolujte, zda se nevypnul miniaturni jistic,

Béhem rezdani doslo
k preruseni

Zkontrolujte, zda se neaktivovala tepeln3,

Zkontrolujte sitové pojistky,

Casto dochazi k aktivaci
tepelné pojistky

Zkontrolujte, zda neni ucpan prachovy filtr,

Ujistéte se, zda nedoslo k prekroceni predepsanych hodnot
napajeciho zdroje (tj, zda zatizeni neni pretizeno),

Umistéte napdjeci zdroj tak, aby nic neprekazZelo jeho vstupnim
otvortm pro chladici vzduch,

Nizky fezaci vykon

Zkontrolujte spravnost pripojeni kabelu fezaciho proudu,
Zkontrolujte, zda je nastavena spravna hodnota proudu,

Zkontrolujte pritok stlaceného vzduchu,
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6. KUSOVNIK

1 |Deska PCB ovladaciho panelu
2 |Pfedni plastovy panel

3 [Pfedni kovovy panel

4  |Civka glazovana

5  |Zakladni plechovy panel

6  |Ventilator

7 |Redukéni ventil

8 |Hlavni kryt

9  |Rukojef

10 |Deska ovladaci PILOT ARC
11  [Selenoid

12 |Usmérnovaci mistek

13 [IGBT

14 |Dioda s rychlym obnovenim
15 |Zakladni deska

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice

+420 607 177 171
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7. ZARUCNI LIST
WARRANTY CERTIFICATE
PANTERMAX® CUT50LED® Plazmova fezacka
PANTERMAX® CUT50LED® Plasma cutter

Sériové ¢islo / S/N

Datum prodeje / Date of sale:

Razitko a podpis prodejce / Seller

stamp and signature

Zaznamy o provedenych opravach / Repair records
Datum prevzeti Datum provedeni Cislo reklama¢niho Podpis pracovnika /

servisem / Date of
receipt

opravy / Date of repair | protokolu / Signature
Reclamation protocol Nr,
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